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Abstract of DE 3308917 (A1) 

^Method for the production of hydraulically bonded panels of 
1 pressed material, pressed material consisting of chips and/or 
ifibre material, cement and mixing water, if required with 
i additives, being shaped to give panel blanks of pressed material, 
}the panel blanks of pressed material being stacked with the 
f interposition of pressure plates with the free edge projecting 
beyond the free edges of the panel blanks of pressed material. 
; and being held together in the stack under a pre-hardening 
i pressure which, in the case of homogeneous pore distribution in 
ithe panels of pressed material, leaves free a certain pore volume. 
I The pressure plates used are designed as heat-conducting 
\ plates and their fi-ee edge interacts as a heat exchanger with the 
jhot water; The panel blanks of pressed material are exposed, in 
i a stack, to a pre-hardening pressure of 100 to 400 N/cm<2> 
■ in such a way that a sufficient volume of pores remains free for 
the absorption of from 1 to 10 % by weight of water. The stack is 
dipped in flowing hot water and the temperature of the panel 
•blanks of pressed material in the stack during pre-hardening is 
■controlled or regulated via the adjustable temperature of the hot 
'water. A plant set up to carry out the method has a hot water 
supply designed as a dip tank into which at least one stack can 
^be dipped with the aid of a device designed as a crane for 
: manipulating the stack. The dip tank has a circulation device and 
:a heating and cooling device for the hot water, the quantity of 
-which is sufficient in order ... Original abstract incomplete. 
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Verfahren zur Herstellung von hydraulisch gebundenen , 
PreSgutplarten. wobei PreSgut aus Span- und/oder Faser- 
material. Zement und Anmachwasser, ggf mit Zustaen, zu 
PreSgutfohptatten geformt. die PreBgutrohplarten unter 
Zwischenlage von PreSblechan mit fiber die freien Kanten 
dor PreBgutrohplauon vorstehendam Freirand gestapelt 
sowio im Stapal unter einem Vorhartungadruck zusammen- 
gehalton warden, dar inden PreBgutplatten bei homogener 
Poronverteilung ein Porenvolumen freilaBt. Es warden Preft- 
bleche verwendat, die els WSrmeleitplanen ausgefuhrt sind 
undderen Freirand als Wirmeiauscher mit dam HeiSwasser 
wechselwirfct. Die Prefigutrohplatten warden im Stapel ei- 
nem Vorhartungsdruck von 100bis400N/cm2so ausgeseizl. 
da6 ein fur eine Wasseraufnahma von 1 bis 10 Gew.-% aus- 
reichendes Porenvolumen freibleibt. Der Stapel w»rd in 
strdmendes HeiSwasser eingetaucht, und die Temparator 
der Prefiguirohplatten im Stapel bel der Vorhartung wErd 
uber die einsiellbare Temperatur des Heiliwassers gasieuert 
Oder geregelt. Eine zur Ourchfuhrung des Varfahrens einge- 
richteie Aniaga besitzt einen Heifiwasservorrat. der als 
Tauchbecken ausgefuhrt ist. in welches zumindest ein Sta- 
pel mil Hilfe ainer als Kran ausgefuhrten Einrichtung fur die 
Manipulation der Stapel eintauchbar ist. Das Tauchbecken 
besitzt eine Umwalzvorrichtung sowie eine Keiz- und KOhl- 
vorrichtung fur das Heiftwasser. desson Mango ausreicht. 
urn ubar die als Warmeleilbleche und Warmeiauscherrand 
ausgefuhrten... 
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Verfahren und Anordnung zur Herstellung von 
hydraulisch gebundenen Prefigutp latten 

Patentanspr tiche : 

. jVerf ahren zur Herstellung von hydraulisch gebundenen PreBgut- 
tatten, 

wobei PreBgut aus Span- und/oder Fasermaterialf Zement 
und Anmachwasser, ggf . mit Zus^tzen, zU PreBgutrohplatten 
geformt, die PreBgutrohplatten unter Zwischenlage von PreB- 
blechen mit iiber die freien Kanten der PreBgutrohplatten 
vorstehendem Freirand gestapelt sowie im Stapel unter einem 
Vorhartungsdruck zusammengehalten werden, der in den PreB- 
gutrohplatten bei homogener Porenverteilurig ein Poren- 
volumen freilSBt, 
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wobei ferner die freien Kanten der PreBgutrohplatten Im Stapel | 
wahrend einar vorgegebenen' Vorhartungszeit der Eirxwirkung von | 
Heifiwasser ausgesetzt und die PreBgutrohplatten unter Wasserauf-. 
nahnte durch die Poren zu PreSgutvorplatten vorgehSrtet werden, | 
welche PreSgutvorplatten danach drucklos zu den PreBgutplatten , 
waiter ausgehMrtet werden, dadurch gekenn- • 
z e i c h n e t, das PreBbleche verwendet werden, die als Warme-; 
leitplatten ausgeftthrt sind und deren Freirand als warmetauscherp 
rand ndt dem HeiBwasser wechselwirkt, daB die PreBgutrohplatten 1 
i:. Stapel einem Vorhartungsdruck von 100 bis 400 N/cm so ausge-; 
setzt werden/ I 

daB ein fttr elne Wasserauf nahme von 1 bis. 10 Gew.% j 
(bezogen auf das Gewicht der Preflgutrohplatte) aus- | 
reichendes Porenvolumen freibleibt, | 

und daB der Stapel in strSmendes HeiBwasser eingetaucht sowie \ 
die Temperatur der PreBgutrohplatten im Stapel bei der Vor- 

hartung iiber die einstellbare Temperatur des HeiBwassers und j 

die als warmeleitplatten mit warmetauscherrand ausgebildeten , 

PreBbleche gesteuert Oder geregelt wird. i 



2. verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB mt ; 
einem Vorhartungsdruck von 200 bis 300 N/cm gearbeltet und e.n ; 
far eine Wasseraufnahme von etwa 7 Gew.% geeignetes Poren- | 
volumen in den PreBgutrohplatten freigelassen wird. 

3 verfahren nach einem der Ansprtiche 1 oder 2,. dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl die PreBgutrohplatten im Stapel zu Beginn der Vor-; 
hartung auf eine Temperatur von etwa 50 bis 80 C durch das 1 



s, 3308917 



Andrelewsid, Honke & Partner, Patentanwalte In Essen 



- 3 - 



s^e^e He..wa=se.' a..,e.e... ^^ '^^j:r'^Z. 
amroh das strBmemle HelBwasser aa* dieser Temperatu 



werden* 



,.4ohnet aaB asm strtmenaen HeiSwasser iU*lnaeb8S01lJ.eun s 
rr^^f^n laen una auxch aiese aer Vorh.rtun,svcr,an, e.«e 

leitet wird. 
jgegeben werden# 

, der stapel und HelBwasservorrat, d a dare J 

aus,e£«hrt iBt, In welches nd,=t « " ^ 
I der als Kran aus,efm.rten "-"^'J^J^^/Z^.tlecHen (« 
Ider Stapel (5) eintauchbar 1=^' -^//^/J. «hlelnrlcht.n, 
Ume a„„«l.vorrl=htun, ^^^^ , ^^s „ «en,e ausrelc«. 
, ,e, das J^::T^etau=cherrand (10, ausge- 

!rrrrj:rerrir::pera..^ - .re.»«o.pla..en 
' to stapel (5) regain Oder steuern. 

I ^orannng nach insprucK.6, dadurch .e.enn.ei=Hnet daB bei^_ 

i aer Herstellun, von PreBgutrohplatten (3) ^« f*^ ° 

: bleche (2) eine J>icke a aufwelsen, die etwa D/2 entsprlch 
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4a6 der wtrmetauscherrana (10) der PreBWeche <2, " 
au£«eist, die - etwa- elnen Faktor 10 grader let aX, d.e 
Dlcke d. 

3. »„ord„u„, nach eln«. der *nsprUche 6 Oder 7 dadur^ ^enn- 
.elohnet, daB die PreBbXeche (2) aus gut wSmeXeltend*. V»rk 
stoff aufgebaut sind. 

,.\nordnu„, nach eXaen der »aprUche 6 bis 8, ^^""^f;;^- 
zeichnet, daB die PreBbXeeh. (2) ein«. WHrmetauscherrand (10) 
TZl Lppen (15) Oder der,X. ver,r»«erter OberfxaCe aui- 

welsen* 

i ,0. ;mcrdnun , nach elnen, der «,spr.che 6 bis 9. 

izelchnet, daB die spannvorrlchtung (1) das VoXumen des StapeXs 

i (5) bel der VorhSrtung vmverSndert testWttt. 
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Die Erflndun, be.leht slch gatton,s9«n.a aof eln Verfabren .ur 
Har5t.U»ng von hydrauli.* gebm.4«.«> PreOgutplatten, 

wobel PreBgut aas Span- und/oder Fasermaterlal, ^--^ 

geformt, die PreBgutrohplatten ,«tar Zwischealage von PreB 
-blechen n,it Obex die frelen Kanten 
^.«ehend» rreirand gestapelt sowie Stapel 
vorhartungsdruck susammengehalten warden, der in den Pre 
gutrohplatten bel homogener Porenverteilung ein Poren- 
volumen freiiaBtr 



Lbei ferner die treien Kanten der PreBg»trohpla«en im StapeX 
einer vorgegebenen vornartun,e.eit d,r 

HeiBwas=e. a„.geset.t una die PreBgutxohplatten "--""^^ 
inatoe durch die Poren zu PreOgutvorpXatten «.rgehi.rtet werden, 

::":e Preogutvorpxa^en danacb druOclos .n "--^^ f '^f^. . 
iweiter ansgeMrtet werden. - Es versteht sich, daB bel der 
iateXlung aoleher PreBgutplatten daa PreBgut homogen aufbe- 
ireitet wird, so daB eich in den 

ihomogene Porenv«rt:ellang n,it offenen Poren einsteUt, die liber . 
•nilareffelct eine Wassexaufnato. bewirken kennen. Das PreBgnt 
^!d Iter Ber«cksiobtigung der st»cbio.etrisob tOr^die hydrau- 
Uische Bindnng erforderllchen Wassennenge nacb den herrschenden 

Teblen kann. Al. Ze»ent ko»en alle bydraulischen Binder g^B 
DI» „64, Tell 1 in Prage. Die Erflndv«g bezleht sioh fernerhxn 
auf 1 ne Anordnung far die Durchf«hrung eines solohen Verfahrens, 
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Die bekaimten gattungsgemMBen MaBnahmen sind alt (DE-PS 187 093 
aus 1905), sie habeft in die moderne Praxis keinen Eingang ge- 
funden. 

Den bekannten gattungsgemSBen MaBnahmen liegt die Aufgabe 2U- 
grunde, dlchte PreBgutplatten herzustellen, die 2um Beispiel 
als Dachplatten keine Feuchtlgkeit durchlassen. Bs ist daher 
' anzunehmen, dafl mit megllchst hohem Vorhartungsdruck und grofler 
i Verdichtung, ohne Rvicksicht auf das Porenvolvmen, gearbeitet 
i wird. Das heiee Wasser wird offenbar aufgesprtiht und kaim durch 
' wasserdampf ersetzt werden. MaBnahmen znr Steuerung oder Rege- 
I lung der Temperatur der Preflgutrohplatten im Stapel sind nicht 
! vorgesehen. Das heiBe Wasser soil ttber die f reien Kanten auf die 
Preflgutrohplatten einwirken und eine Aufquellung des Hydraulits | 
' in den Preflgutrohplatten bewirken, um dadurch zur Erzeugung der 
. angestrebten Dichtheit beizutragen. Arbeitet man so, so gelingt 
les nicht, Preflgntplatten'zu erzeugan, die reprodttzierbar flber- 
! all gleiche Pestigkeit und darOber hinaus eine homogene Ver- 
i teilung der weiteren physikalischen Parameter fiber den gesamten 
i GrundrlB in engen, durch die Aufbereitung des 
■igebenen Toleranzen aufweisen. I« Bereich der Mitte der fertigen 
' PreBgutplatten stellt man andere Festigkeitswerte f est als im 
Bereich des Randes und haufig ist die Festigkeit Bereich der 
Mitte der PreBgutplatten nicht ausreichend. Das dilrfte der 
: Grund sein, weshalb in der modernen Praxis mit ihren hohen 
. Qualitatsforderungen anders gearbeitet wird. 

- in der modernen Praxis werden die PreBgutrohplatten zwar eben- 
falls in der angegebenen Weise unter Zwischenlage von PreS- 
Iblechen gestapelt, die Stapel werden jedoch, zumeist im Durch- 
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laufverfahren. In Klimal:a««er. alngebracht m.a 1« dle.«. «nt.r : 
' Eln»lrkun9 von £.»ohter Vatt vorgeMxtet. Damlt soil unter Be- 

rlicksiohtlgung der FartiaiaxBck. vrhindert warden, dae ale 

PreBgutro^latten bel dar vorMrtun, liber ihre fralen Kanten 

»»aLa=aar varU««.. Elne beach^lche 
, aar tralen I,u£t heraus ist nloht »»gli=h. Auch hler ^eobachtet 
Uan hSufig Starke, unkon«oUlerte schwanXungan der Fas^gkelt 

aber den GrundrW dar flatten. Ontarsuehongen, die der Er 

fl„a„ng zugrunaellegen, las.en den Schlu» su, da6 J^^^ 
aar aus dar praxis bakannten MaBnahman aa£ aber den Flatten 

^Lscbnltt bal aer VorbSrtang ^^-^^^-^^^^^H " 

L anteraohleaiicher hydraullschar Blnaung beruhen. Dazu mag 
auoh beltragen, daB die PraBgutrohplatten bel "eglnn dar Vo,- 
Mrtnn, auroh die helBe luft von Ihrem Ba»d har .»>Mhst autge 
! hel^it warden, wenn auoh spfirllch, wShrand danach *»f 
i exother^a hydrauliscbe Blnd«^ In d«. 

I entsteht, die sloh Sm Berelch der Mltta des ^-^ri^^f^.^B^e 
I und 1. Bato« der bekanntan MaBnatoen nlcht f!^^^ 
! warden kann. Zwar flndet alne waohselwirkvn, der ^^J-^J^^' 
; audi Bit d«n Prelrand der PreBbleche statt, dlese Wechsal 
i wlrkung ist Jedoch spSrllch und erlaubt wegen der gerlng^ 
i;.™eleltung der heiBen ..ft keina Steuerung ^^^^'•^ ^« 
'; Te»peratur der PreBgutrohplatten Im Innern aes Stapels.- 

^ per Krtlndung liegt ale Autgab. zugrunde, da. ^-^'^^T' 
verfahren so zu fflhren, daS PraBgotplattan erseugt warden 
IZZ die ..ber ibren geae^tan Plattengrundrl. - ^ r 

■ ranzen durcb die PreBgntaufberaltmxg vorgegebene Festigkelts 
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werte und darUber hinaus auch elne sehr homogerxe Verteilung der 
welteren physikalischen Parameter aufwelaen. 

Zur L5sung dieser Aufgabe lehrt die Erflndung, dafi 
CLendet warden, die als WSrmeleitplatten ausgeftihrt sind ^d 
:Ie"n Preirand als WSnnetauscharrand .it dem HeiBvasser wechsel- 
wlr", daa die Pre6gutrohplatten im Stapel einera VorhUrtungs- 
idruck von 100 bis 400 N/on^ so ausgesetzt warden, 

daB ein ftlr eine Wasseraufnahme von 1 bis. 10 6ew.% 
(bezogen auf das Gewicht der Preflgutrohplatte) aus- 
reichendes Porenvolumen frelbleibt. 

Idle T«.p.rat»r der PraBgutrohplatten to Stapal bal ^er Vor 
iMxtung »er dla elnatellbare Te»peratur d.s "i""""" 
dia als wamaleitplattan .It «8«taua=herrand 

ip.e..U=.e ,a,tauart cdax ,.r.,.Xt "i-^-^f ^ ZT^- 
:HarstaUung gabtiuchlichar ■Fa.arzemantplatte» ' ^ «^ 

druoc von 200 bia 300 gaarbaitet und ei„ 

■aufnah^e .on at„a 7 Ga„.» gaalgnatas Porenvoi™«. xn d» Pr^ 
;<,„trohpla«en f relgelasaan. - Ola Brflndung geht von d« Er 
,kenntnis aus, dae dia L»8«ng dar angagal>en«> Aufgaba »wei 
' Kinerselta «iB slchergastellt warden, daB 

ivoraaasetzangen hats Elnerseica mup = \ ^ 
bel aar vorhSrtung nloht nar Xaln waaaarvarluat aintritt, 
scndern vlal^ aina deflnlerta 

araalts muB Vor«.rga gatroffen warden, d.B bal dar vorbart»n, in 
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i der angegeb^n «t und wise '^^^^I^Z ITX^LZJ 
r^.n...e au* au. de. '^'"^^C^^^^:::'^''^^'^ 

i r"3'r=r^H;zr J ».d de.. 

1 istr wenn mi^ . StrSmung des 

splelsveis. in eine. TauC^ec-cen T.^aJlich. 
£flr eine bestUmte QualitSt der PreBgtttplattan err 

t,™^ lot sich durch versuche leioht er^itteln. Das 
i ZZ^Z: ^It ficher, daa die ^^^^'"^^^^^f ^^^^^ 
^ StapeX eine de.inierte Waase-enge a^n ^e. ^ 
«,bei das wasser «berrasche„derwsise -'=''^"4^^,^. ^.^e 
der Mltte der PreBgutrohplatten gelangt. Daa 

. ^-^^ ^i:sr.::::Terinrr:^r.^^^^^^ 

eine vollstandlge, aeiini».». PreBqut- 

^ ..4.*4r,r^o^- Das Uber die Kapillarwlrlcung in die ereog 
ders stattfindet. Das Ul>er ax f warmeaufnahiae der 

rohplatten eindringende Wasser tr&gt auch 
I ,.eUrohplatten sowie gleich^HBigen -^^/^J^/^^^^^^^ 
den PreBgutrohplatten bei, und zwar durch '^^""^^^T ^^^let- 
!"ie du^h Verbesserung des WMnneiiberganges und der wanaelei 
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Nach bevorzuater Aasftlhrungsiom der Erfindun, werden bel der : 
VorhMrtun, die PreBsutrobplatte. Im Stapel zonSohst auE^ehel.t , 
dan. auJ deflnierter T«.«.erat»r gehalten. Daza lehrt die , 
Erfl»d«n„ dafl die PreBgutrohplatten 1« Stapel .» » . 
VorMrtun, auf eine T«p«atar von etwa 50 bis 80 c duroh 
lallUlde Haicwasser aufgehalzt und danach m.ter W^Beab- 
fuhr dutch das atrOmende Helflwasaar auf dieser Temperatur. ge- 
^ten werden. X» Bah^en der Uegt ea. de^ .tr^nden : 

HeiBwaaser i^blndebeachleuniger bel.ugeben. f \ 
aas durch dlase der vorhartungavorgang elngeleltet ; 
kannen dem atr8»enden HeiB«.aser aber auch »bbindavar.dgerer . 

werdaa. I« Rab^ der Erflndun, llegt as «ernerhin, , 
fiber L =tr6»enda BeK^asser die teBperaturfUhrung wahrend 
ae. »„ah.rt«ror,angea zu Sndem, balsplelawelaa »ehr».U auf •, 
at»a 20 "c sa senXen vmd wleder anaoheben. , 
Die arrelobten vorteile .lad a^in z» sehen, daB na* dam er- ! 
f^ungagamaBan Varfahren PreBgutplatten erzaugt "-^^ i 
1 ^ Ibren geaaMten crundrlB In engen ^J-'--'' ^^t^^i 
aie PreBgutautbereltung ,orgageben alnd, deflnlertt J 
Tart au^elaen. »ber auch die wel«ren . 
der Maegutplatten Bind «bar den GrundrlB aehr ^l^^""™^"' 

lit. » /rgebnla errelcht g.,-»ber den '^^^^^^^l'^. 
banen, balcannten ga«un,agem!lBen HaBnahmen elne '»=<=^'"^^7*'' i 
^aaeU der Quaimt der tartlgen Pr,Bgutpla«en. Daa gilt 
abex auch i« Verglelch mlt den MaBnahmen, n,lt denen In der 
axeman Fraxla unter Vervendun, von feuchtar Luft und KUma 
ka-»ra gearbeltat wird. Darllber hlnaus lat von Vortell, 
aas erflndungagen^Be Verfahren m sahr ^^-^'^^ 
getimrt warden kann. Das wird la folganden «>hand elner lelch 
L, ausfahrllcher erUutart. Es aalgen in schematiachar Dar 
stellung 
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iFig. 1 eine Draufsicht auf eine Anlage zur DurchfUhrung des 
I erflndungsgemaBen Verfahrens, 

ipig. 2 einen Schnitt A-A durch den Gegenstand nach Pig. V 

Fig. 3 den vergrfiflerten Auaschnitt B aus dem Gegenstand nach 
Fig. 2 und 

Ug. 4 den nocbmals vergrSBerten Auaschnitt C aus detn Gegen- 
Stand nach Fig- 3. 



Ue in den Piguren dargestellte Anordnung ist fUr die Durch-^ 
i ftihrung des vorstehend beschriebenen Verfahrens bestinmit. Zum 
I grundsStzlichen Aufbau der 'Anordnung gehSren 

• eine Spannvorrichtung 1 ftir die unter Zwischenlage vcn 

! preablechen 2 zu stapelnden ^reBgutrohplatten 3 mit vor- 

I gegebenem Vojchartungsdruck, 

\ eine Kinrichtung 4 fttr die Manipulation der Stapel .5 und 

i 
I 

ein HeiBwasservorrat. 

Aus emer vergleichenden Betrachtung der Pig. 1 und ^ entni^t 
ntan, daB der HeiBwasservorrat als Tauchbecken 6 ausgefUhrt ist, 
, m welches im Ausftihrungsbeispiel eine Mehrzahl von Stapeln 
leintauchbar ist, und zwar mit Hilfe der als Kran ausgefUhrten 
Uinrichtung 4 ftlr die Manipulation der Stapel 5. Das Tauch- 
ibecken 6 besltzt eine Umwaizvorrichtung 7 sowie eine Helz- und 
SKdhleinrichtung 8 fttr das Heiflwasser 9, dessen Menge ausrelcht, 
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ura tiber die als warmeleltbleche mlt WSnaetauscherrand 10 ausge- 
Z^rZ PreBbleche 2 die Teiaperatur der PreBgutrohplatten 3^ 
^fdhrten PreuDx gteuern. Im AusfUhrungsbeispiel be- 

Stapel 5 zu regem <=»^^^/^"^;;"^^3 Tauchbeclcen 6 eine unaauf- 
• sitzt die umwaiavorrichtung 7 fUr das lauc «xi,iein- 
11 PuMpe U. Filler 13 u»d -"'^^J^^^, 

^^«h^nfl^ Dicke d und einen ausreichend breiten wa«B« 

rand 10 au£weise» un entnlinmt man, dafi 

stof f bestehen. insbesondere aus der Pi^. 4 e ^ _ 

v,«.4 flor Herstellung von PrcBgutrohplatten der DicKe d o 
:bei der Herstellung entsprieht. Man 

bleche 2 elne Dxcke d aufweisen, a ^er Prefibleche 2 

»^h<n dafl der warmetauscherrand 10 der preonxe 

elne Brelte b auf»el=t, die <m e ^^^^^^ 
, als ae. Dice d entspr^'^ In ^l 

auch -'^^-:f • " d« war»eabfubr ist. BndXich er- 

irtrin r "ra« warn.tau.che.rana 10 de. «eB- 

! kennt man in Fig. ic ^ac^t deral. ver- 

S bleche 2 auch eine durch aufgesetzte Rippen 15 Oder derg 

i graaerte oberflSche aufweisen kann. 
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1 Die spannvorrichtung 1 besteht beispielsweise aus einem Spann- 
Igerast mit seitlichen Zugstangen 16, einem sog. unteren Pressen- 
:tisch 17 und einem sog. oberen Pressentisch 18. Die Anordnung 
i ist. so getroffen, daB das Volvuaen des Stapels 5 bei der Vorh^- 
Itung unverSndert bleibt. 
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